SERIE MQ NORMALE

FRESE A 4 TAGLIENTI ELICOIDALI PIANE CON PIANETTO A PASSO VARIABILE 42° 45°

FLAT FOUR FLUTE HELICAL MILLS WITH AND VARIABLE PITCH 42° 45°

CARATTERISTICHE FEATURES
» Metallo duro integrale * Solid carbide
* Quattro taglienti frontali * Four end teeth cutting up
fino al centro to the centre
 Codolo cilindrico * Parallel shank
« Con pianetto * With shelf
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Price Stock Price Stock Price Stock

R TiAIN R W-TiN R AICrN
MQ1104060P 6 55 16 6 4 .
MQ1104080P 8 63 20 8 4 °
MQ1104100P 10 72 22 10 4 °
MQ1104120P 12 73 26 12 4 °
MQ1104140P 14 83 28 14 4 .
MQ1104160P 16 92 30 16 4 °
MQ1104200P 20 100 36 20 4 °

« Disponibile a magazzino / in stock /auf Lager / en stock
o Consegna 5 giorni lavorativi / delivery 5 working day / Lieferung: von 5 Arbeitstagen /Livraison: 5
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PARAMETRI TECNICI CONSIGLIATI - RECOMMENDED TECHNICAL PARAMETERS

APPLICAZIONE - APPLICATION
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g £ 6 4 200 0040 90 030 46 10616 1699 46 46 g £ 6 4 180 0035 48 600 385 9554 133 385 W5
= % S 88 4 200 0055 120 040 84 7962 1752 84 84 = % S 88 4 18 0045 64 800 660 7166 1290 660 66,0
3 [ =] JR )
© 550510 4 200 0070 150 050 134 6369 1783 134 134 © 2850510 4 180 0060 80 1000 1101 5732 1376 110,1 110,1

N T o N T
98212 4 200 008 180 060 195 5308 1805 195 195 g9 8212 4 180 0070 96 1200 1541 4777 1338 1541 1541

(] o @® o
Z38 214 4 20 0095 210 070 254 4550 1720 254 254 Z238 214 4 180 0080 112 1400 2055 4095 1310 2055 2055

= c ENS
32551 4 200 0100 240 08 306 3981 1592 306 306 3250816 4 180 000 128 1600 2642 3583 1290 2642 2642
v @ 9O 9 v ® © O
S 282 4 200 0120 300 100 459 3185 1520 459 459 S ©%2 4 180 0100 160 2000 3669 2866 1146 3669 3669
Q Q
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_ % 6 4 180 0040 90 030 41 9554 1529 4,1 4,1 _m 6 4 160 0035 48 600 342 8493 1189 342 34,2
28 5 %8 4 180 0055 120 040 76 7166 1576 76 76 28 538 4 160 0045 64 800 587 6369 1146 587 587
T 5821 4 180 0070 150 050 120 5732 1605 120 120 TS 821 4 160 0060 80 1000 978 5096 1223 97,8 978
88 8 212 4 180 0085 180 060 175 4777 1624 175 175 g8 8 212 4 160 0070 96 1200 1370 4246 1189 137,0 1370
2528514 4 180 0095 210 070 229 4095 1556 229 229 z258 514 4 160 0080 112 1400 1826 3640 1164 1826 1826
3SE 216 4 180 0100 240 08 275 3583 1433 275 275 3SR 216 4 160 0000 128 1600 2348 3185 1146 2348 2348
8872 4 180 0120 300 100 413 2866 1376 413 413 B8 72 4 160 0100 160 2000 3261 2548 1019 3261 3261

o 6 4 100 0025 90 030 14 5308 531 14 14 5 6 4 70 0025 48 600 107 3715 372 107 107
g8 8 4 100 0035 120 040 27 3981 557 27 27 g8 8 4 70 003 64 800 171 2787 334 174 171
o) 10 4 100 0045 150 050 43 3185 573 43 43 z] 10 4 70 0040 80 1000 285 2229 357 285 285
3 12 4 100 0050 180 060 57 2654 531 57 57 3 12 4 70 0045 96 1200 385 1858 334 385 385
3 14 4 100 0060 210 070 80 2275 546 80 80 8 14 4 70 0055 112 1400 549 1592 350 549 54,9
g 16 4 100 0065 240 080 99 1990 518 99 99 g 16 4 70 0060 128 1600 685 1393 334 685 685
= 20 4 100 0080 300 100 153 1592 510 153 153 =t 20 4 70 0070 160 2000 999 1115 312 999 999
—~ o @6 4 180 0040 90 030 41 9564 1520 41 41 . @b 4 160 0040 48 600 391 8493 1359 39,1 39,1
2S5 28 4 180 0055 120 040 76 7166 1576 7.6 76 2S5 28 4 160 005 64 800 652 6369 1274 652 652
g8 P10 4 180 0070 150 050 120 5732 1605 120 120 88 ®10 4 160 0065 80 1000 1060 5096 1325 1060 106,
528512 4 180 008 180 060 175 4777 1624 175 175 528512 4 160 0080 96 1200 1565 4246 1359 1565 1565
I532 %14 4 180 0095 210 070 229 4095 1556 229 22,9 IS5 %14 4 160 0090 112 1400 2055 3640 1310 2055 2055
o8 8916 4 180 0100 240 080 27,5 3583 1433 275 27,5 o B &9 16 4 160 0095 128 1600 2478 3185 1210 247,8 2478
S%o0 Q20 4 180 0120 300 100 413 286 1376 413 413 S %0 Q20 4 160 0110 160 20,00 3587 2548 1121 358,7 3587

2 Fresatura / SP-LINE



